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Numero dei giri e avanzamenti (valori orientativi): per frese cilindriche serie lunga è opportuno ridurre l’avanzamento di ca. 50%.
Per contro, per le frese cilindriche serie corta, l’avanzamento può essere aumentato di ca. 25%.
Rpm and feed (guide - lines): for long type end mills the feed should be reduced by approximately 50%. However, for short type

end mills the feed can be increased by approximately 25%.
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Numero dei giri e avanzamenti (valori orientativi): per frese cilindriche serie lunga è opportuno ridurre l’avanzamento di ca. 50%.
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Numero dei giri e avanzamenti (valori orientativi): per frese cilindriche serie lunga è opportuno ridurre l’avanzamento di ca. 50%.
Per contro, per le frese cilindriche serie corta, l’avanzamento può essere aumentato di ca. 25%.
Rpm and feed (guide - lines): for long type end mills the feed should be reduced by approximately 50%. However, for short type

end mills the feed can be increased by approximately 25%.
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Numero dei giri e avanzamenti (valori orientativi): per frese cilindriche serie lunga è opportuno ridurre l’avanzamento di ca. 50%.
Per contro, per le frese cilindriche serie corta, l’avanzamento può essere aumentato di ca. 25%.
Rpm and feed (guide - lines): for long type end mills the feed should be reduced by approximately 50%. However, for short type

end mills the feed can be increased by approximately 25%.
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